防腐保温项目技术交底
一、工程概况
1、项目说明
1.1 招标单位：福建省东南电化股份有限公司
1.2 项目名称： 福建省东南电化股份有限公司2026年-2028年度防腐保温项目。
1.3 项目地址：福建福清江阴港江阴厂区各装置 
1.4 项目需求：因生产需求需招两家施工单位。 
1.5项目区域：
包1：烧碱装置区；包2：公用工程车间、热电车间、公共区域、厂前区、生活区。 (如遇生产应急，甲方可临时调度乙方到其他区域施工) 
   二、施工期限：
合同期内，甲方因生产、检修等要求防腐保温维修作业时，通知乙方委派施工人员到达甲方现场勘查以确定工作环境、工作内容、工程量、确定使用工具等内容，以满足甲方的生产需要。
如时间紧急则需按甲方要求时间到达现场，按甲方要求完成相关任务。具体时间与甲方现场确认，需配合其它项目施工进度的，乙方须无条件依甲方要求执行。
三、施工管理
3.1施工单位所有防腐绝热施工均需执行报验程序，经施工单位质检员自检合格使用业主方，提供的质量验收单向业主方报验。 
3.2中标人应做好入厂材料的管理工作：负责合理安排材料在现场的临时存放次序，按材料 种类、规格、等级分区堆码，不得混放乱堆，保持现场的整洁；材料入厂要及时登帐，随车手续不符合要求不准进入；手续不全不允许出厂，
3.3负责对材料 盘点清仓，做到帐、物两者相符，数量准确；负责掌握现场材料状态。
3.4招标文件及相关附件中关于品牌的约定为推荐品牌的。
3.5施工材料：1.绝热外保护层用密封胶 、不锈钢带 、不锈钢带打包扣、不锈钢丝、 自攻螺丝（不锈钢）、抽芯铆钉（不锈钢）、钻尾螺丝（不锈钢）、橡塑粘接剂 、石英砂/铜矿砂 、不锈钢丝网、镀锌钢丝网、脱漆剂、锈蚀转换剂、玛蹄脂 、橡塑保温制品、硅酸铝制品 、汽轮机硅酸盐保温涂料、彩涂钢板 、油漆（有机硅高温漆）、低表面处理环氧耐磨低漆、环氧富锌底漆、聚氨酯面漆、玻璃鳞片等
四、施工内容：
4.1.各生产装置、辅助生产装置等防腐保温类相关修复工作，严格遵守石油化工行业安全管理要求，满足生产装置、辅助生产装置等防腐保温相关零星日常修复工作，生产装置临时含夜间防腐保温抢修工作。
4.2本合同工作范围：福建省东南电化股份有限公司防腐绝热项目，钢结构、管道 (含地管) 和设备的除锈、防腐，钢结构、 混凝土设施、管道和设备的标识，混凝土结构耐酸砖防腐工程，管道 (含仪表管线) 和设备的保温和保冷， 高温玻璃鳞片、穿线管、气源管防腐、海泡石，钢结构及设备裙座防火工程，玻璃钢管道修补和连头施工，配合防腐保温防火施工的脚手架搭拆工作等以及委托人临时委托的其他工作。
4.3质量要求：
4.3.1 受托人严格按照施工图及国家有关的质量标准、规范及设计要求进行施工。工程质量达到优良。按 照东南电化股份有限公司的标准，不低于行业标准。
4.3.2 受托人应随时接受委托人员的检查验收，为检查提供便利条件，并按委托人员要求返工，承担 由自身原因导致的返工、修改费用，工期不得顺延。在委托人检查合格后又发现因受托人原因引起的质量 问题，由受托人承担责任和所发生的费用，并赔偿委托人的损失，工期可以顺延。
4.3.3工程具备覆盖、掩盖条件或达到国家、行业规定的隐蔽工程或中间验收条件。受托人自检合格 后在隐蔽工程或中间验收48小时前通知委托人代表参加验收。通知包括受托人自检记录、隐蔽工程或中 间验收的内容、验收时间和地点。受托人准备验收记录，验收合格后，由委托人代表在记录上签字后方可 进行隐蔽工程覆盖或继续施工。验收不合格，受托人在限定时间内修改后重新验收。
4.4执行国家及石化行业有关除锈防腐绝热工程的施工验收规范、标准，以及施工图、设计说明书 等有关技术要求，合格率 100%。
(1) 设备、钢结构、管材锈蚀表面采用动力工具或手工除锈达到st3（油污部位用除油剂清洗;表面无水，沙粒、焊渣、附着不牢的旧漆膜等，生锈严重及有锈点位置应清除至金属面层，）（附着较好的旧漆膜应表面进行清理，后检测旧漆膜厚度，并将旧漆膜厚度数据填写至隐蔽，在进行涂刷）。采用喷砂或抛丸除锈达 到 Sa2.5 级（表面没有可见的油脂、氧化皮、污物、油漆涂层和杂质，残留物痕迹仅显示条纹状的轻微色斑或点）
(2) 用刀刮、锉刀将钢结构表面的氧化铁除掉，再用动力工具除重锈，然后用钢丝刷，砂轮片将设各及钢结构的表面浮锈除去，最后用棉纱将其擦干净，第二道漆必须持第一道漆实干后再进去涂装，日漆稠度要适官，涂刷应分层涂刷，每层应往复进行，纵横交错，并保持涂层均匀，不得漏涂或流坠。
(3) 涂刷油漆配套及漆膜厚度达到要求，应达到两底两面，漆膜厚度达到200μm；
(4) 集中防腐钢管、钢材在运输过程要确保防腐层无损坏，否则必须进行修复。
(5) 绝热施工应严格按照我方下发的保温要求和利旧要求执行；
(6) 每批乙供材料到货后均需向甲方报验合格才能在现场使用；
(7) 所有施工隐蔽工序 A 级质量点均需向甲方报验合格方可进行隐蔽施工。
（8）甲方安排喷砂场地乙方需提供喷砂设备已便满足生产需求。
4.5材料质量 100%符合要求；
4.5.1质量不合格部位，承包单位必须整改，直到符合约定标准。因承包单位原因达不到约定标准，由承包单位承担拆除和重新施工的全部费用，工期不予顺延，由此造成发包单位其他损失的，由承包单位负责 赔偿。
4.5.2根据项目需要，由于项目内容不同，委托人对规范、标准需作增删和版本更新，执行现行 的规范、标准、规定，如规范、标准及规定要求有出入则以较严格者为准。
合同期内，甲方因生产、检修等要求防腐保温维修作业时，通知乙方委派施工人员到达甲方现场勘查以确定工作环境、工作内容、工程量、确定使用工具等内容，以满足甲方的生产需要。
如时间紧急则需按甲方要求时间到达现场，按甲方要求完成相关任务。具体时间与甲方现场确认，需配合其它项目施工进度的，乙方须无条件依甲方要求执行。
五、 日常维护及施工管理
	日常维护及施工管理

	
1
	夜间接到故障抢修通知后，未按规定时间 (负责人 30min；作业组 40min) 赶到现场的，扣 100- 1000 元/次。

	2
	检修任务应在甲方指定的合理时间内完成，不能按时完成的扣 100-500 元/次。

	3
	对于事故、自然灾害等大型抢修工作，应在双方商定的时间内保质保量完成，不能 按时保质保量完成的由设备部根据抢修的实际情况扣 1000-10000 元。

	4
	未按要求执行甲方各类施工管理制度，扣 100-5000 元/次。

	5
	乙方须按规定参加相关会议，缺勤一次扣 100 元，迟到一次扣 50 元。

	6
	乙方应按要求建好各种台帐，保存好各种记录，发现问题，扣 100-500 元/项。

	7
	乙方应按要求上报相关报表或计划，上报不及时，扣 100-500 元/次；弄虚作假，  扣 1000 元/次。

	
8
	乙方要按要求及时上报设备检修的施工方案、检修记录、检修验收单等，对未按时 提交施工方案或经两次审核不合格造成影响扣 2000 元；检修记录、检修验收单没 有及时填写、填写不规范、未及时扫描&上传 PM 系统，扣 100 元/项。

	
9
	未按施工方案进行检修的，应当无偿返工修理，扣 1000 元/次。乙方应按甲方要求 提供竣工资料，并做到资料齐全、完整、准确，如不能按时、按要求提供，扣 200-500 元/次。

	10
	未办理检修施工作业票及 JSA 分析，擅自检修施工的，扣 1000 元/次；检修施工结 束后未及时在检修作业票上签字确认的，扣 50 元/张。

	11
	临时用电票填写不规范或未及时进行封票 的，扣 50 元/次。

	12
	接到检维修项目委托后，以施工力量不足、无施工机具等理由加以推诿，不予接受， 或配合不积极的，扣 1000-5000 元/次。

	13
	签证费用计划准确性大于 95%的，每项工单扣 500 元。

	14
	不能提供相应的计量器具检定或校准记录的，扣 50 元/台件；检定记录不正确的， 扣 50 元/项。

	15
	计量器具不符合安装规范和管理要求的，扣 100-500 元/项。

	16
	节假日值班人员缺席或迟到早退，扣 100-500 元/次，第 2 次加倍。

	17
	查到同一问题 2 次未整改加倍处罚，超过 1 个月未整改的扣 500-1000 元/次。

	






18
	关键人员的管理
承包人的项目经理及项目主要负责人，承包人不得随意更换。如有更换必须经由发 包人的批准。未经批准而更换主要负责人，发包人有权按下列标准扣除承包人的相 应款项支付。
项目经理：人民币 3 万元；
技术员：人民币 2 万元
安全员：人民币 2 万元；



4.1防腐绝热维修施工质量管控及月度考核细则
	序号
	考核条目
	单次罚款金 额
	扣分

	1
	通用
	
	

	1. 1
	基材温度不比露点温度高 3℃或相对湿度≥85% 进行施工
	1000
	2 分/次

	1.2
	技术工人未考核合格就入场施工
	1000
	2 分/人

	1.3
	施工作业点现场文明施工脏乱差
	500
	2 分/次

	1.4
	成品、半成品保护措施缺失
	500
	2 分/次

	1.5
	工序无质量自检
	500
	2 分/次

	1.6
	隐蔽工序质量报验不合格擅自进入下一道工序
	1000
	2 分/次

	1.7
	隐蔽工序质量未报验
	500
	2 分/次

	2
	防腐
	
	

	2. 1
	除锈前不除油脂
	1000
	2 分/次

	2.2
	金属表面不除锈就刷漆
	1000
	2 分/次

	2.3
	金属表面除锈不合格就刷漆
	500
	2 分/次

	2.4
	金属表面损坏油漆未处理就刷漆
	500
	2 分/次

	2.5
	焊接缺陷未处理就刷漆
	500
	2 分/次

	2.6
	金属表面污物不处理就刷漆
	500
	2 分/次

	2.7
	调漆未按油漆说明书配比进行
	500
	2 分/次

	2.8
	油漆提前倒入固化剂
	500
	2 分/次

	2.9
	不同稀释剂混用
	500
	2 分/次

	2. 10
	调漆配比未进行记录和签字确认
	300
	2 分/次

	2. 11
	油漆从母桶倒出前未进行充分搅拌
	100
	2 分/次

	2. 12
	搅拌器混用、搅拌器上固化油漆未清理
	100
	2 分/次

	2. 13
	调漆桶未清理干净
	100
	2 分/次

	2. 14
	调好的油漆超过适用期仍使用
	300
	2 分/次

	2. 15
	油漆库房 5S 管理混乱
	100
	2 分/次

	2. 16
	涂刷间隔太短，上层油漆未干就刷漆
	300
	2 分/次

	2. 17
	涂刷间隔超期未拉毛
	300
	2 分/次

	2. 18
	油漆漏涂
	300
	2 分/次

	2. 19
	油漆堆叠不平整
	300
	2 分/次

	2.20
	油漆表面异物
	300
	2 分/次

	2.21
	油漆污染邻近设施
	300
	2 分/次

	2.22
	油漆流挂、气泡、针孔
	500
	2 分/次

	2.23
	浪费油漆
	500
	2 分/次

	2.24
	涂层厚度不够
	500
	2 分/次

	3
	绝热
	
	

	3. 1
	绝热材料淋雨受潮
	500
	2 分/次



	3.2
	绝热材料使用错误
	500
	2 分/次

	3.3
	保温层保冷层拼缝间隙大
	300
	2 分/次

	3.4
	水平管道保温层保冷层拼缝位置错误
	300
	2 分/次

	3.5
	保温层保冷层未错缝、未压缝
	300
	2 分/次

	3.6
	保温层保冷层错缝、压缝低于 10 公分
	100
	2 分/次

	3.7
	绑扎材料、绑扎要求不符合要求
	300
	2 分/次

	3.8
	障碍部位绝热材料裁切尺寸偏差大
	300
	2 分/次

	3.9
	玛蹄脂涂抹不平整
	300
	2 分/次

	3. 10
	玛蹄脂空鼓、不贴合
	300
	2 分/次

	3. 11
	玻璃布缠绕不平整、皱折
	300
	2 分/次

	3. 12
	玛蹄脂涂抹厚度不达标
	300
	2 分/次

	3. 13
	玛蹄脂污染邻近设施
	300
	2 分/次

	3. 14
	外护规格、安装要求不符合规范要求
	300
	2 分/次

	3. 15
	外护裁剪尺寸偏差大
	300
	2 分/次

	3. 16
	外护固定材料、固定间距、固定方式不符合规范 要求
	300
	2 分/次

	3. 17
	外护表面不平整、凹凸不平
	300
	2 分/次

	3. 18
	外护下料尺寸偏差大
	300
	2 分/次

	3. 19
	外护下料浪费
	300
	2 分/次

	3.20
	外护接缝、障碍处未施打密封胶
	300
	2 分/次

	4
	脚手架
	
	

	4.1
	搭设材料是否不合格，有无警示色
	300
	2 分/次

	4.2
	搭设材料是否定期维护保养
	300
	2 分/次

	4.3
	基础、立杆、横杆、扫地杆、连墙件、斜撑、挡脚板是否按要求搭设
	300
	2 分/次

	4.4
	是否按规定验收、挂牌，未验收及时挂红牌
	300
	2 分/次

	
	
	
	


5、作业许可
5.1对于非常规作业，受托人应进行危害辨识和风险评估，制定、落实相应的HSE措施后办理作业许可证， 并指定专职人员进行现场监护。
5.2危险作业包括：动火作业、起重作业、高处作业、受限空间作业、动土作业、射线探伤作业、临时用 电作业、孔洞临边作业等危险作业。
5.3作业许可证必须有明确的工作地点、作业内容和工作时间。如作业条件、环境已经明显改变，则最初 的工作许可证自动失效，应根据变化重新确认签发新的工作许可证。
5.2防坠落和坠落保护
5.2.1受托人对高空坠落潜在危险进行工作危害分析 (JHA) ，落实预防措施，配备足够的防坠设施 (钢管脚 手架、工作平台、五点式双大钩安全带、安全网、生命线、防坠器等) 。
5.2.2受托人必须为高处作业人员搭设上下通道，搭设带双护栏杆的作业平台以及下方设置安全网等保护措 施。
5.2.3脚手架搭设、拆除时，应设警戒区，并应派专人监护，严禁上下同时拆除。
5.2.4脚手架地面通道上部应装设安全防护棚。
5.2.5结构自二层起，凡人员进出的通道口 (包括井架、施工用电梯的进出通道口) ，均应搭设安全防护棚。 高度超过24m的层次上的交叉作业，应设双层防护。
5.2.6地面或工作平台上的洞口必须及时加盖、设立围栏并做标识。边长在150cm以上的洞口，四周设防护栏杆，洞口下铺设安全平网。
5.2.7墙面等处的竖向洞口，凡落地的洞口应加装开关式、工具式或固定式的防护门，门栅网格的间距不应 大于15cm，也可采用防护栏杆，下设挡脚板，同时设置警示标识。
5.2.8悬空作业处必须设置牢靠的立足处，并必须视具体情况配置防护栏或其他安全设施。悬空作业所用的 索具、脚手板、吊篮、 吊笼、平台等设备，均需经过有资质单位检证方可使用。
5.2.9上下立体交叉作业时必须设置安全隔离防护层。
5.2.10生命线的使用必须符合安装要求，使用直径在11mm或以上强度的钢丝绳作为生命线；使用合格的“U” 型卡进行固定，“U”型卡的滑鞍都在长边，“U”型螺栓扣在短边，每端不得少于3个“U”型卡，卡扣之  间的间距约为10cm；短端伸出的长度应在10cm左右；安装好的生命线必须能够承受2300kg的外力作用；生  命线的支撑点间距不得大于6m；生命线安装应紧绷，两支撑点之间的垂度不得大于20cm (即生命线最高点  与最低点的垂直距离不得大于20cm) ；生命线安装人员应参加相关培训，未经培训的人员不得从事生命线  安装作业；安装完毕应有HSE人员验收检查，合格后挂牌方可使用，填写生命线检查表；每周对生命线进行 检查，发现不符合要求的应立即进行整改，整改合格后才能投入使用，填写检查记录。
5.3管廊作业时，必须设置生命线。
5.3.1钢结构安装时，所有钢结构接头连接处作业必须搭设牢固的作业平台，平台脚手板 (厚度不小于50mm) 满铺，平台必须设置硬防护栏杆 (中护栏和下护栏) ，栏杆涂刷红白相间色。
5.4脚手架
5.4.1高度在 24 米以下普通脚手架，受托人必须提前提出脚手架搭设申请，对于高度在 24 米以上的脚 手架或特殊脚手架，必须至少在工作开始前 7 天向委托人提交详细的施工方案 (必要时应有设计 计算书) 和图纸以供审核，经批准后方可开始作业。
   本项目禁止使用竹、木脚手架，禁止使用单排脚手架和门式脚手架。
5.4.2脚手架材料：脚手架材料应符合 JGJ130-2011《扣件式钢管脚手架安全技术规范》相关要求。脚手 板仅能使用木板或金属脚手板，木脚手板应采用杉木或松木制作，厚度不得小于 50mm，板宽宜为 200~300mm，两端应用镀锌钢丝扎紧。各种形式金属脚手板应为工厂制造的定型产品，性能应符 合设计使用要求，表面应有防滑构造；脚手板的单块重量不宜超过 30 kg。脚手架钢管可采用φ 48x3.5 或 φ51x3 的钢管，但严禁将外径不同的钢管混合使用；钢管应平直，钢管外径、壁厚、端 面等的偏差应符合规范的规定，钢管必须涂有统一颜色防锈漆，栏杆应涂有红色和白色相间的油 漆。
   5.4.4对脚手架搭设、使用和维护实施实施挂牌管理，红、绿挂牌由受托人按照委托人指定的材质和格 式制作。只有经授权的检查人员有权为脚手架挂上或更新合格标志牌：
①正在搭设或已搭设完、尚未验收的脚手架入口处挂红牌，红牌脚手架禁止非搭设人员使用；
②脚手架验收不合格或正在拆除、禁止使用时，在脚手架管上挂红牌，禁止使用；
③当脚手架搭建完成并且经受托人脚手架专业人员检查确认后，受托人通知委托人，经委托人 脚手架验收人员检查确认该脚手架符合要求，将红色标志牌摘掉，更换为绿色合格标签，此脚 手架可以使用。
   5.4.3所有脚手架应搭建于牢固的地基上，保持水平和竖直。每个立杆下应垫置槽钢或厚度不小于 50mm 连续设置的木垫板。
   5.4.4所有相对坠落高度超过 1.8 米的作业面和通道必须有双横杆的护栏和踢脚板，对于高度小于 1.8 米的脚手架，其所有的敞开面和平台端面应装标准护栏。脚手架上护栏的高度应为 1.2 米，中间 护栏的高度 0.6 米，踢脚板的高度不低于 180mm。
5.4.5现场所有搭设的脚手架需现场负责人确认该脚手架搭设的具体用途、位置、尺寸；并在签证单上单独注明，负责人签字确认，脚手架计算方式统一按搭设的水平投影面积计算。
6.1.各生产装置、辅助生产装置等防腐保温类相关修复工作，严格遵守石油化工行业安全管理要求，满足生产装置、辅助生产装置等防腐保温相关零星日常修复工作，生产装置临时含夜间防腐保温抢修工作。
6.2.如有涉及甲供材料，如区域做实验等，乙方需按照甲方要求进行施工。

六、现场7S作业要求：为了方便各种设备的维护，区分各个职能区，对不同的设施、管道或者设备都需要清晰地区分7S施工验收由公司7S专项进行验收。（具体项见公司7S管理）
二、防腐保温维修项目要求：
1、执行标准
《石油化工设备和管道涂料防腐蚀设计标准》SH3022-2019
《石油化工设备和管道涂料防腐蚀设计规范》SH3022-2011
《工业设备及管道绝热丁程施工质量验收标准》GB/T 50185-2019
《工业设备及管道绝热工程设计规范》GB 50264-2013
《工业设备及管道绝热工程设计规范》GB 50264-2013
[bookmark: _GoBack]《化学工业工程建设交工技术文件规定》HG/T 20237-2014

2、公司内部规定及办法
《工程确认及签证管理规定》              DNDH-SG-M-009-2023/02        
《设备、管道防腐蚀保温管理规定》        DNDH-SG-H-002-2024/03 
《检修扣件式钢管脚手架管理办法》
福建省东南电化股份有限公司维保基地管理办法
防腐保温日常考核细则
2、承揽商须按公司要求进行施工现场隔离、防护及施工现场的清洁工作，施工中不得损坏现场设备设施，如有损坏要负责修复或赔偿。
3、本工程所用材料及设备的技术指标及质量均达到国家强制性标准，并符合施工图设计文件要求、符合国家有关规范要求；随附出厂合格证、检测报告或相关质量证明文件；同时所有材料进场前须提供样品供本公司确认，且须依相关规范及当地法规要求抽样送有资质之检测机构检测合格后方可使用，所需检测费用含于报价中综合考虑，不另计费。未经确认和检测而使用之材料所造成的损失和后果一概由承包商负责。
4、材料采购品牌需提前通知业主，并征得业主同意后，才可采购。未通知业主，私自采购后，业主有权利要求甲方更换满足业主需求品牌。
5、交工资料按公司工程签证管理规定要求执行。
三、承揽商要求  
    1、包商应具有国家承认的防水防腐保温工程专业承包二级及以上资质（含二级）或防腐保温工程专业承包三级及以上（含三级）资质证书。
2、有化工厂维保检修施工经验优先，并应提供资质证书及在化工企业防腐保温维保检修工程业绩（三年以内）。
保温防腐材料品牌参考（或同等级品牌）
一、油漆防腐防火涂料：
1.佐敦涂料
2.PPG
3.阿克苏诺贝尔 
二、环氧树脂材料：
1、南通星辰合成材料有限公司（凤凰牌环氧树脂）
2、南亚电子材料（昆山）有限公司
3、江苏三木集团有限公司
三、硅酸铝保温材料：
1、山东鲁阳节能材料股份有限公司（上市企业）
2、南平市闽威岩棉建材有限公司
3、河北鼎泰蓝星化工建材有限公司
4、河北华能耐火保温材料厂
5、华美节能科技集团玻璃棉制品有限公司
四、橡塑保冷材料：
1、华美节能科技集团有限公司
2、河北神舟保温建材集团有限公司
3、河北金威新型建筑材料有限公司
4、河北华美橡塑保温建材有限公司
五、铝皮材料：
1.鞍山钢铁集团有限公司
2.北京宝钢北方贸易有限公司
六、玻纤布材料：
1、自贡市三星玻纤维有限公司
2、南昌南关玻璃纤维有限公司

